GUIA PARA APLIC’IAC}AO DAS
MANTAS ASFALTICAS

TERMOPLASTICAS

IMPERMEABILIZACOES
DOS SISTEMAS TEXSA
MORTER - PLAS



INTRODUCAO

A0 Profissional da Impermeabilizacdo

Este gum fol elaborado para ajudar voce,
que €& um profissional da Impermeabili-
zACAO, a se aperfeicoar e tornar sua tarefa
mais facil e o servico mais perfeito.

Procuramos mostrar a técnica correta de
como se deve proceder na aplicacdao das
mantas asfdlticas fermopldstica MORTER-
PLAS que infegram o Sistema TEXSA de
Impermeabilizacdo.

O éxito do seu trabalho depende do esmero
e cuidado com qgue VOCE executar sua
tarefa

Seguindo a orientacdo aqui apresentada,
vocé se tornard um profissional de
reconhecida capacidade.

A TEXSA se orgulha da reputacdo dos seus
produtos € conta com sua contribuicdo
para dar confinvidade ao processo de
aperfeicoamento, por intermédio do seu
trabalho.



DIGNIDADE E ETICA SAO SABEDORIAS DO
BOM CARATER DO SER HUMANO, UNICA
FORMA DE DEMONSTRAR RECONHECIMENTO
E GRATIDAO PELOS ENSINAMENTOS

RECEBIDOS.

AIMAR G. DA CUNHA



= MANTA TERMOPLASTICA.

SGo aquelas de sensibilidade ftérmica,
formada pOor estrutura inear de
macromoléculas, composta de fiime plastico
e em laminas de massas plasticas, que se
deforma ou amolece ao ser aguecida e
enrijece ao ser resfriada.

= SIMILARIDADE.

Diz-se de produtos ou coisas, gue possa
descrever uma funcdo matematica e que
possuem  propriedades semelhantes ou
Idénticas.

= DISSIMILAR.

E' distorcer a palavra semelhante para
parecido, desvirtuando as caracteristicas
Iniciais de um produto estruturado por
termopldastico por outro processo, como por
exemplo: desclassificar o desempenho de
deformacado, destorcendo-o por resisténcia a
tracao.



a:fHOMOGENEo
E o que tem mais ou menos a mesma
natureza.

= AUTOGENO

O gue e produzido sem Influencia externa; o
gue ndo necessita de outro, decente de s,
auto-suficiente,  nascido, existente por Ssi
mesmo.



CONHECA A MANTA
TERMOPLASTICAS
FABRICADAS PELA TEXSA
MORTER-PLAS




O que é a Manta MORTER-PLAS?
MORTER-PLAS € um composto de molecula-
asfalto que se transforma plasticamente com
polimeros de borracha (sbs) tendo como
armadura filmes de polietieno de manuseio
facil e rapida aplicacao. Fabricada no parque
Industrial da Texsa Brasileira Ltda - Duque de
Caxias, RJ.
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MEDIDA DAS MANTAS FABRICADAS PELA
TEXSA BRASILEIRA LTDA.

MARCA DE QUALIDADE Esp:‘srsura Comprrrllmento Larr?lura
MORTER-PLAS N/S (SBS) 3,0 V4 1,1
MORTER-PLAS N/S (SBS) 3.0 7 11

C/Plast.Descartavel ’ ’
MORTER-PLAS N/D (SBS) 4.0 7 1,1
MORTER-PLAS N/D (SBS)

C/Plast.Descartavel 4.0 7 1,1
MORTER-PLAS RR (SBS)

C/Plast.Descartavel 3,0 l 1,1
MORTER-PLAS RR (SBS) 40 7 11

C/Plast.Descartavel ’ ’
MORTER-PLAS (TQM SBS) 30 v 11

C/Plast.Descartavel ’ ’
MORTER-PLAS (TQM SBS) 40 7 11

C/Plast.Descartavel : ’
MORTER-PLAS Feltro/Pol 30 7 11

C/Plast.Descartavel ’ ’
MORTER-PLAS/ALUMINIO 30 7 11

C/Plast.Descartavel ’ ’
MORTER-PLAS RR Aterro

Sanitario - SBS 2,5 10 1,1
MORPLAVA ALUMINIO 5 10 11
C/Plast.Descartavel ’
MORPLAVA
C/Plast.Descartavel 2,5 10 1,1
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CUIDADOS A SEREM TOMADOS COM AS
MANTAS MORTER-PLAS NO CANTEIRO DE

OBRAS.

/




Por favor, nao tratem os rolos de MANTA
assim, jogando-os de qualquer maneira.

O peso em media por rolo € de 41 quilos.
Carregando desse modo, pela extremidade,
voceé tera menos desgaste fisico ao final da

jornada de trabalho.
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MANUSEIE AS MANTAS COM CUIDADO

Os rolos nao devem ser
estocado em pé

“ Nem assim, com os rolos
g | cruzados.

f//tﬁ? Parabéns, este € o modo
r{g}?; coreto de estoca-los, na

A ! altura maxima de 5
el j’#ﬁ% rolos.
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Nao coloque objetos
pesados sobre os rolos,
amassando-0s

Nao aperte os rolos,
arrochando-os pelo
meio

Proteja os rolos de
Mantas nao os deixem
expostos desnecessarios
ao sol.
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No lugar onde sera
aplicado, distribua os
rolos sobre a laje, de
modo a evitar uma
sobrecarga em uma
SO area das lajes.

Use sapatos com solas
lisas e macias.

Para efetuar o biselamento e
apagar o plastico da secao
transversal das mantas use o
macarico de GLP, que tenha
mangueira com 10 metros de
comprimento. NOTA Se vocé
for um profissional com
bastante experiéncia use a
colagem a frio com a cola
PLASTIPEGANTE
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Use uma pequena

colher de pedreiro para
eliminar chuviscos de
argamassa, chapisco etc.

Elimine protuberancias
ou quaisquer pontas
contundentes.

. Angulos internos

arredondado € um grave
erro, o desempenho dos

= materiais sobrepostos
nao sera perfeito.

As arestas de para-
ERBADO| mento superior interno
deve ser boleada.

3 Arte de bem fazer é
h‘ft ) bem limpar, varrer a
'*"I"'I superficie suporte é
ri' | a primeira previdéncia.
i o

ODbs.: Quando se arredonda o angulo Interno
junto aos paramentos desarruma 0s panos
verticais e levanta o piso no plano horizontal.
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Enxugue a agua empocada

Antes de inicias o servigo planeje a sequéncia
da colocacao e cologue a
primeira manta sobre a linha do ralo.
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COMO APLICAR AS MANTAS
TERMOPLASTICA
MORTER-PLAS
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COMO EMENDAR AS MANTAS ASFALTICAS

TERMOPLASTICAS POR SOLDA OU UNIAO AUTOGENA

As mantas termoplasticas de fabricacao da Texsa
inclusive MORTER-PLAS Aluminio, sao fornecidas
com uma fita plastica de 10 cm de largura, na cor
branca para serem removidas quando das emendas
entre mantas. As fitas se situam ao longo das
bordas, de um lado na face inferior do outro na face
superior, de modo paralelo aos filmes grafico
personalizado devidamente fixo ou assim também
das mantas que tém os plasticos brancos
removiveis (descartaveis), por todo comprimento e
largura das mantas. Esta fita plastica de 10 cm
representa as areas de sobreposicao (emenda)
entre uma manta e outra quando de sua uniao nas
impermeabilizagcbes. As fitas plasticas de 10 cm
somente devem ser removidas apos todas as
mantas estarem alinhadas e aplicada no seu devido
lugar (veja pag.34 e 35), puxando-os em movimento
de retirada a 90° em dias quentes, ficam as mantas
unidas sem a necessidade da aplicacao de fogo de
macarico para solda-las.

FILM GRAFICO PERSOMNALIZADO
d ESTRUTURA SEPARADORA

DAS LAMINAS DE ASFALTO
FILM DE POLIETING PREFIXADO
ITA DE 10cm PIREMOCAD

INDUSTRIALMENTE NAO TEM SIMILAR
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APARENCIA NAO E SIMILARIDADE, MAS,
E UMA DISSIMULAGAO.

COLAGEM DAS MANTAS NOS PLANOS
VERTICAIS.

Recomendamos os seguintes procedimentos:

a) Ao ar livre ou em ambiente confinado, aplicar,
de modo regular, as colas Iimpermeaveis
PLASTIPEGANTE para mantas de espessuras
igual ou maior do que 3 mm EMUPLASTICO
FILMLATEX para mantas de espessuras igual ou
menores do que 2,5 mm; nas superficies
suportes. Nos planos verticais deixar uma area
livre, sem pintar, (tipo chdo de estrela) de 30%.
Apos 20 minutos, aderir o pano da manta, ja com
o filme plastico descartavel removido, apertando
a manta do centro para a extremidade do pano.
Usar o fogo do macarico para fixar
mecanicamente os primeiros 10 cm da manta
(borda) sobre a base, na area da secao
transversal (largura) de cada pano de manta a ser

aplicada.
Atencdo — Somente remover a faixa branca de 10 cm
do plastico descartavel apés as mantas estarem
alinhadas e aderidas até o limite das faixas brancas
de 10 cm.
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b) Em areas confinadas e principalmente mal
ventiladas, assim como no interior de caixas d'agua,
deve-se pintar a superficie com PLASTIPEGANTE,
porem sem cobrir totalmente a base, deixando-a tipo
chdo de estrela (falhada). Deixar secar, colando
depois a manta MORTER-PLAS N/D 4mm que tem o
filme plastico descartavel (removivel); se necessario
aplicar leve aquecimento a face exposta do asfalto
com a chama do macarico GLP. Geralmente o
melhor € a manta ter comprimento maximo de
1.80m; usar o cartucho de papelao das bobinas para
pressionar a manta uniformemente contra a parede,
para expulsar, desse modo, gases que possam ficar
retidos entre a parede pintada com
PLASTIPEGANTE e o pano de manta que esta
sendo aplicado.

Usa-se dois homens, um ajudando a estender e
sustentar o pano da manta sobre a parede, e o outro
passando levemente a chama do macarico para
aquecer levemente o asfalto da manta e a parede.
As sobreposicoes devem ficar abertas (nao
aderidas), sem fazer a remocao das faixas branca de
10 cm do plastico removivel das mantas que irao se
sobrepor. As faixas de 10 cm serao removidas
gquando todas as mantas ja estiverem aderidas a
base e alinhadas, ai sim remova as duas faixas da
fita branca, puxando-as pela lateral das
sobreposicoes em sentido de angulo reto. Esta
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operacao € separada da primeira remocao do
plastico descartavel de um (1) metro de largura, para
gque o processo de aderéncia do corpo inteiro do
asfalto com a base aconteca e nao haja ligadura da
sobreposicao de uma manta com a outra no
momento da primeira (1°) operacao.
c) Numa boa sobreposicao (emenda), ligadura de
uma manta a outra, no biselamento (repasse) por
fora, nao devem sobrar (aparecer) os filmes plasticos
que compoem a estrutura das mantas
termoplasticas, e o filete de asfalto deve cobrir
totalmente o filme plastico, para o lado superior da
emenda (junta), e tem que estar perfeitamente liso.
Onde se suspeite uma falha, € conveniente abrir a
emenda com o dedo para verificar a falha e corrigi-
la. Somente depois de todas as emendas
(sobreposicoes) serem examinadas e estarem frias,
se permitido o repasse, desbastando e biselando as
espessuras da manta de cima para a manta de
baixo. ]
MAHTAEDEFIEFDEI%D + BISELAMENTO
MANTA DE BAIXO
ApOs o biselamento, nos planos horizontais, os
asfaltos expostos do biselamento tém de ser
protegido, para tanto, reaproveitar as fitas de 10 cm
removidas (faixa branca das sobreposicoes).
d) Em caixas d'agua, onde as emendas
(sobreposicoes) precisam ser absolutamente
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estanques, €& necessario se proceder a uma
Inspecao nas sobreposicoes (emendas), antes de
executar o biselamento (repasse) por fora, pois
antes de ser feito o repasse, fica mais facil verificar
se as emendas das sobreposicoes estao perfeitas
ou firmemente coladas e se nao ficou sobra da faixa
branca de 10 cm no entre meio das emendas. As
mantas MORTER-PLAS sao esticadas e sua
extremidade transversal soldada ao suporte.
Levanta-se a extremidade da manta com a colher
pre-aquecida e, simultaneamente, introduz-se a
chama do macarico pela parte inferior da manta,

completando-se a soldagem com uma leve pressao
sobre a manta MORTER-PLAS.

FILM GRAFICO PFPERSOMNALILIZAD O

I-—J-FITFL LARGUOEA DE 10 Ch A SER
REERONVIDA, SERFPRE A 307 FPARA
FROMOVWER ADERFINCIA EINTRE AS

USE MANTAS MORTER = FLAS
APARFTCIA HAOE = SIMILARIDADE

A emenda longitudinal das duas mantas MORTER-
PLAS processa-se por auta aderéncia ou levemente
aquecida com macarico de gas GLP, fundindo-as
autogenamente, removendo-se simultaneamente a
fita (10cm) plastica branca descartavel.
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Na secao transversal da manta, a aderéncia se
prosec¢sa removendo os filmes plasticos delgados
(preto) da borda das mantas que estao se
sobrepondo. A chama do macarico deve ser
direcionada para atingir os filmes delgados (preto),
observando-se que estes se retraem (encolhe) ate
desaparecer. Apds as soldagens entre as mantas e
estando elas frias, faz-se o arremate das emendas,
biselando a margem da manta superior e
espalhando o asfalto, de modo uniforme, sobre a
manta inferior.

t ] "‘1, % SDERA ASFALTO EXFOSTO
X " : 4. BISELAR
I.. \‘i:-l LY
. _
t._fjli_,..l r
BISELAMENTO™

USE MANTA MORTER - PLAS DE
2.5 MM DE ESPESSURA

100% IMPERMEAVEL ASSENTADA
SOBRE EMUFPLASTICO FILMLATEX

Apos o biselamento, a faixa de 5 cm de asfalto que
ficara exposta deve ser imediatamente coberta e
protegida, aproveitando-se a fita plastica
descartavel, que foi anteriormente removida.
Quando houver pouco peso sobre a
Impermeabilizacao, a manta seve ser aderida ao
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substrato, com as colas especiais do tipo
PLASTIPEGANTE ou EMUPLASTICO FILMLATEX..
-Planos horizontais: pinta-se a superficie que ira
receber a manta, na largura da propria manta mais
10 cm, e no comprimento da manta. Apos 10
minutos, extende-se a manta sobre a superficie
pintada, apertando-a do centro para as bordas. Ver
pag. 57.

-Planos verticais: processo semelhante ao
horizontal, porém a manta MORTER-PLAS a ser
usada deve ser do tipo com o filme plastico
descartavel. Ver pag. 53.

HEluiﬂ"u"A OS5 FLASTICOS DA EEI;'.'E.ﬂ TRhHANSWERGSAL
Nas emendas (largura) transversais, quando uma
manta se sobrepde a outra, o filme plastico branco
Impresso e o0 preto nao impresso, tem de ser
totalmente fundidos, para que a soldagem fique
perfeita (asfalto com asfalto).

Atente para os dois exemplos a sequir.

23



suporte Froanits

BASE OU o} .2

A — tencionando e alinhando uma manta
sobre a outra no sentido longitudinal.
B — Removendo as duas fitas plastica no
sentido do plano em angulo reto.

PINTOKNDO OS5 PLASTICOSDW, SECOO TRANSVERSOL

Neste caso nao esta havendo a remocao do
plastico na secao transversal, o expediente
usado € por pintura nas duas faces que iram
se unir entre PLASTIPEGANTE, aguardan-do
20 minutos para secar e ser unidas.
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A sobreposicao deve ser no sentido da
corredeira (ralo) das aguas de percolacao.
As sobreposicoes transversais devem ser
sempre distorcidas, nunca em linha.

* . Estenda a manta sobre a haze, alinhando-a ESTRIAS FEITAS COM
. . . DIPLAS EXTRAFORTE
2° _ Com o tucho no meio da manta dobre-a ao meio

5 - Pinte a metade da hase que ficon exposta e desdohre
a manta para que fique colada apos a cura da cola.
4° - Faca a mesma operaciio para o outro lado.

POR S0BRE A PINTURA RETORNE EDISPONHA A MANTA SOBRE A BASE PINTADA - A SEGUIR REPITA
A OPERACAO PARA O OUTRO LADO DAMANTA
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Nos planos verticais € necessario criar rufos para
prender adequadamente a manta, para evitar que se
desprenda com o passar do tempo, dando lugar a
pontos de entrada de agua.

ERREADO

ATENCAO:

NAO CORTE A ALVENARIA NO RODAPE FACA O
RUFO COM DIPLAS EXTRA FORTE. USE-O
TAMBEM PARA EQUILIBRAR AS FORCAS DAS
INTERFACES.
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B RUFO R-MORTER

—*MORDAL
3 MORTER-FLAS

CHAFIN R-MORTER

ESTRIAS
OIFLAS EATSFORTE

fl =~ EMEOCO R-MORTER

MORTER-FLAS

Alguns exemplos de
arrematar e se da
acabamento nos
perimetros elevados
nos extremos das
mantas asfalticas
termoplasticas do
Sistema Texsa de
Impermeabilizacao.

R — MORTER E UM MICRO
CONCRETO TIPO ARGAMASSA
PARA EMBOCO/REBOCO.

- FABRICO DE PECA PRE-
MOLDADAS.

- CHAPIM

- RECUPERACAO DE
ESTRUTURAS COM BOM
PODER DE GROUT.
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Execucao do triedro nos
cantos das muretas.
Antes de se colocar as
mantas asfalticas ao
longo dos cantos,
(angulos retos) coloca-se
uma peca conforme o
desenho de baixo
(triedro).

J— e

FARA LIGAR
AQUECER A
COLHER ,T,

=Sk

m

-""'r TRIED

HO SEM CORTE

FICA POR DETRAZ DA
MANTA CORTADA NO
ANGULO BETO ELEVADO
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EXECUCAO DOS RODAPES

A colocacao das mantas € iniciada nos rodapés da
area. Na maioria dos casos um rebaixo € preparado
ao longo das muretas, com 30 a 40 cm de altura e 3
a 4 cm de profundidade. Ao longo de uma faixa de
7,5 cm de largura, no topo do rebaixo, sao aplicadas
estrias de DIPLAS. O rebaixo, por baixo das estrias,
é pintado com PLASTIPEGANTE a faixa de
sustentar MORTER-PLAS, vinda da horizontal e
subindo 10 cm, é aderida por fusao do asfalto,
mediante aquecimento com fogo.

ESRIAS DE DIPLAS
EXTRA FORTE

~  ABASE PINTADA COM -~ -

)
&
_fm e |
s
,-"f"
IS AT -'""':""'"'E_
G e i
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Uma segunda manta € colocada, sobre a superficie
pintada com PLASTIPEGANTE ou EMUPLASTICO
FILMLATEX COBERTURA ou ainda, CAPOL primer
cobrindo o rebaixo ate as estrias e avancando 10 cm
na horizontal, de modo que o canto fique feito com
duas camadas (espessuras) de mantas.

DUPLO CANTO MANTA TERMOPLASTICA

A ESTRIAS DE DIFLAS

raE-_=EXTHA FORTE

iBASE PINTADA EGM e
PLASTIPEGANTE P

_/**"-F"
27777
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COLOCACAO DE MORTER-PLAS

As mantas MORTER-PLAS sao colocadas iniciando-
se no trecho mais baixo da cobertura e subindo
sucessivamente, de forma a produzir escamas que
favorecam o escoamento da agua. na direcao da
malior dimensao da cobertura, no trecho mais baixo,
de modo que a extremidade da manta € colocada
por baixo da ja existente e a emenda € soldada.

MORTER-PLAS ALUMIMIO AUTO ADEREMTE

Numa faixa de 10 cm da secao transversal (largura)

a extremidade é soldada ao substrato.

ADERIR A EXTREMIDADE DA MANTA A BASE
BEMOVENDO O PLASTICO DA SECAO TRANMSYEHRHSAL

T

-E-!T-'fr!;.-'."'" :
5, M '::-"'_‘-"'ﬁ-.
- - :
o
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Partindo das mantas ja colocadas ao longo do
rodape, desenrola-se o 1° rolo da manta
termoplastica MORTER- PLAS passando por cima

do ralo.
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Um homem da equipe se pOoe em pe sobre a ponta
ja soldada e outro homem estica a manta MORTER-
PLAS, puxando-a pela outra ponta.
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ESTENDA E ALINHE O
22 MANTA SOBRE A 17

JdA ALINHADA
E FIXADA

ADERIR A
EXTREMIDADE

SOBRE A BASE

Uma vez que a manta tenha sido esticada, a
extremidade € soldada ao substrato, numa faixa de
10 cm de largura. Enquanto isto esta sendo feito, o
outro homem abre o rolo seguinte, colocando-o
paralelamente a primeira manta, com uma
sobreposicao de 10 cm, repetindo-se a operacao de
esticar a manta. Abre-se agora o furo sobre o (ralo)
dreno, seguindo a orientacao das paginas 38 e 39.

A emenda entre as mantas termoplasticas de
fabricacago TEXSA € sO0 remover as duas fitas
descartavel, conforme é descrito na pagina 21
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| SEQUEMCIA DE

COLOCACAO DAS
MANTAS
TERMOPLASTICAS
MORTER - PLAS
~ || DRENOS, BRALOS E
I RODAPES

OS5 PRIMEIROS
SERVICOS A SEREM
FEITOS EMNTHE
OUTROS, YARHER.
LIMPAR JUNTAS
ESTHURAL, AMGLULOS
E OUTHOS DETALHES
GEOMETRICOS DA
COMNMSTHUCAO

Os desenhos a seguir mostram exemplos de como
se podem colocar as mantas termoplasticas
MORTER-PLAS e outras, conforme a configuracao
da planta baixa das areas planas de cobertura e

outras.
E::: CHAPIN Of £ MORETER
-:I-.-
_;h;-,g RUFD O DIPLAES
o
i AUNTA
iyt lEIEEHI‘U’EL DE 1% Ol MAILS -_'___1_
[- 3T ikt ' L ST
-'*=J":‘f'=i=‘-=":”'f:'”' ‘.ﬁ el A i R R EE JERelayink | O
G e TR e MRATR e e
i B = E1 =R RN N

LA JE E PARAMENTO ARMADO



PLANTAS BAIXAS E CORTE - EXEMPLOS DE COLOCACAO DAS
MANTAS ASFALTICAS TERMOPLASTICAS MORTER - PLAS AS
UNICAS QUE ATENDEM QUALQUER DETALHE
GEOMETRICO E OS PEQUENOS MOMENTOS ESTRUTURAIS.

s e
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PLANTAS BAIXAS E CORTE - EXEMPLOS DE COLOCACAQO DAS
MANTAS ASFALTICAS TERMOPLASTICAS
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SISTEMA DE APLICACAO E SOLUCAO
DE ALGUNS DETALHES COM MANTAS
MORTER-PLAS AS UNICAS QUE
OFERECE DESEMPENHO AOS
MOMENTOS ESTRUTURAIS.

Nota: Lembre-se que por um ponto passam
uma infinidade de retas e que para cada
ponto equidistante ha sempre um terceiro
ponto; que, por conseguinte ha tambem

uma infinidade de pequenos planos.

Logo uma manta dura ou as rigidamente
armadas com nao tecido de poliester nao
corrigira os pequenos planos, dificimente
havera perenidade da obra. Quando nao se
tem conhecimento, volta-se aos anos 60 do
sistema feltro asfalto; mandando os incautos
derreter e aplicar de 3 a 4 quilos de asfalto
derretido por metro quadrado.




MUITO IMPORTANTE

MORTER-PLAS deve ser sempre colocado solto
sobre o substrato concreto (ndo aderido), desde que
tenha sido a base imprimada com CAPOL,
EMUPLASTICO FILMLATEX COBERTURA ou
PLASTIPEGANTE para que o caimento seja feito
por sobre a manta 100% impermeavel reduzindo
desse modo a carga estatica sobre a estrutura, e
diminuindo prazo e custos da obra.

As mantas sao aderidas somente ao longo dos
rodapes. Assim, obtem-se um recobrimento
continuo, independente da estrutura, o que permite
que oS movimentos desta sefam melhor absorvidos e
a umidade residual, eventualmente retida no
substrato, ndo forme bolhas.

O sistema n&o aderido necessita que se faca uma
pavimentacdo sobre as mantas, com um peso de, no
minimo 60 kg /m°. Se ndo houver peso sobre as
mantas, estas precisam ser aderidas ao substrato.
Neste caso, o0 substrato precisa estar firme,
desempenado, sem poeira e sem umidade, quando
entdo se aplica uma imprimacdo com a cola anti-
fogo PLASTIPEGANTE e em seguida estenda
alinhando as mantas auto aderente uma sobre as
outras, para posteriormente ir removendo a faixa de
10cm branca a 90 °C, ficando desse modo uma
colada a outra autogenamente .
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RALOS (DRENOS)

Os ralos podem ser verticais ou horizontais, dependendo da
sua posicao, no piso ou nos rodapes.

Em ambos os caso a execucao € semelhante, porem o grau
de dificuldade pode variar.

A correta execucao de um dreno deve seguir as seguintes
etapas:

Cortar uma faixa de MORTER-
PLAS ® de 25 cm de largura e com
um comprimento igual a
circunferéncia do tubo, mais 5 cm
para o transpasse. Por fusdo do
asfalto, aderir a faixa ao interior do
tubo, adentrando uns 10 cm. ®

L)

T
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Aplicando o fogo nas costa
da pequena colher
aquecendo-a para iniciar 0S
cortes na manta.

Fixar a polaina no interior
do tubo, cortar com a colher
pré-quente a parte que
sobrou (ascendente) ®.

As fracbes de cada corte
devem ter tamanhos iguais
e ser deitada de modo
colante a supetrficie.

Aderida as fracdes a base
bisela-las uniformizando os
espacos vazios dos entre
meios as fragoes (corte)
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Corta ima peca da manta
MORTER-PLAS, com 10cm
maior do que o diametro do
tubo do dreno. Aderir esta
peca centrada sobre as peca
1°.que adentrou no tubo. ®

Depois, com a ponta da
colher quente, cortar a parte
a parte que tapa a boca do
tubo, no formato de uma
estrela de 8 pontas.

Dobrar as 8 pontas para fora
e aquece-las levemente,
uma por uma, com a chama
do macarico ou encostando
a pequena colher quente. ®

Em sequida, voltar unitarimente
as 8 pontas, adentrando uma
por uma apertando firmemente
com o dedo indicador.
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Como acabamento final,
nivelar uniformizando no
interior do tubo o vazio dos
intervalos entre as 8 pontas,
desbastando com aponta da
colher quente ou com um
tubo de ferro devidamente
pré-aquecido.

OBSERVACAO:

Recomendamos que a
superficie ao redor do dreno
(tubo) esteja no minimo

10 cm mais baixa do que o
nivel geral do (laje) substrato,
para que a espessura extra,
resultante da soma das trés
camadas de MORTER-PLAS,
nao venha impedir o total
escoamento da agua ®.
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IMPERMEABILIZACAO DE JUNTAS ESTRUTURAIS

O interior da junta deve
Estar limpa com as
arestas levemente
arredondadas e
preenchida.

_ EMUGRARA-SELAJUNTER
Com uma faca feita de

espatula corta-se a MANTA DUFLA
manta MORTER-PLAS 100 SRR
FELTRO/POL em duas
Partes uma com 40 cm e
outra com 60 cm de largura,
cole a 1°. com DIPLAS
EXTRA/FORTE

aplicando a pasta da

cola por sobre a manta

do lado do nao tecido

de poliester em seguida
sem deixar a cola

perder a umidade
superficial lanca e

aperte-a por sobre a

junta adentrando e
promovendo o colo com profundidade maxima de 6 cm, logo
a seguir, removendo o plastico descartavel de ambas, e faca
a aderéncia da 2°, cuidando que os 10 cm que ultrapassa a
largura da 1°., fique aderido ou no sistema impermeavel ou
sobre a base do concreto ou argamassa devidamente
imprimada com a cola termoplastica PLASTIPEGANTE.

EHUGRRM-IEELHJ UNTER
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CAPA DUPLA

F"

I’_'I'lIl.n‘l'.:I-L.ﬂ.;.l-I.P.. EEI..EJ‘I:I!'-ITI.'I:I'.

RIORTER-FLAS FEL TROS0L

CAPA DUPLA
TEXSA

Ei CHAPFA DE ACG

FEX 8

2 moaas
.-"

: . %1

FIXADA C/PREGOD

OUTRAS SOLUCOES PARA JUNTAS ESTRUTURAIS
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Exemplo de como fazer o arremate da manta MORTER-

PLAS, junto a tubos que sai da laje:

AMARBRAR COIM
BARBARTE DE

r CISAL
TEXTAPE

=01 CITL
A= -, AMARRAR COM
BARBARTE DE
Sh o _CISAL

TEXTAPE
ALUMINIO

7

| Oty =2
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NAO ESQUECER
O SEGUINTE:

As mantas asfalticas
Termoplasticas precisam ser
sempre protegidas do
Intemperismo para que viva
por muito mais anos.

Esta protecao deve ser feita

para atender ao uso a que a
cobertura se destina. Dois
exemplos de Impermeabilizacao
com protecao adequada e que
recomendamos. OBS.: Sobre

as mantas termoplasticas.

E recomendo que se faca as 1%
argamassa de protecao deve ser
Impermeavel e com espessura
minima de 1,5 cm e o traco ser
1:6 — cimento e areia fina media e
grossa acrescida de 250 mililitros
do aditivo MORTER CB e 27,5
litros de agua. Sobre esta se faz
o piso final, com espessura de
2,5 cm. Desse modo, a quantidade
de calor que passe para a manta
é de apenas 60 kcal h °C.

AS ESTAGOES ENVELHECE OS
MATERIAIS

1- PISO PLAQUEADO TG 1:3
2- ARGAM. RP-MORTER TG 1:6
3- MANTA MORTER-PLAS 4MM

4- LAJE
— — '--"—_,l_—}}li

1- DESNIVEL DE 2% PARA O RALO
2- MORTER-PLAS N/3MM

3- ISOLAMENTO AIS-TEXSA — de
5800 °C

4- ARGAMASSA TRAGO 1:8
ACABAMENTO LISO

5- SUPERFICIAL-GUARD i
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MORTER-PLAS ALUMINIO, UM SISTEMA
AUTOPROTEGIDO, PARA COBERTURAS
COM CAIMENTO DE NO MINIMO, 3%




MORTER-PLAS ALUMINIO possui uma face
revestida com uma lamina especial de puro aluminio
grofado, com 1,0 m de largura, que serve para
proteger a manta contra a acao dos raios ultra-
violetas do sol, e do intemperismo, em geral. Assim
sendo, nao precisa de outra protecao.

I i L !'Il:l-'.r-1!
=‘_\
1.1+ I .

POLIETILENO
ALUMINIO

ASFALTO
POLIETILENO

ASFALTO
POLIETILENO

Caso a cobertura esteja localizada junto a orla
maritima ou num lugar com a atmosfera
poluida ou regides com elevada incidéncia de
gquedas de rios, recomendamos que 0
aluminio deva ser protegido contra os raios
por uma pintura Isolante térmica com o
produto TEXTON L 9000.
"I'llirm

o e m—— = —____

—-___-_'_'_'_————l-.-l—-

L e e e e e .

—————————————————————————————————————
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Ao longo de uma de suas bordas, as mantas de
qualidade TEXSA teem uma faixa de 8 a 10 cm de
largura, protegida por um filme plastico branco para
ser (removida) descartavel, por onde se faz a
emenda (sobreposicdes) das mantas. Ao longo da
borda oposta, também na revestida por folha de
aluminio nesta deve sobressair 1,0 cm alem da linha
do asfalto, o que € necessario para cobrir o cordao
de asfalto que se produz ao aderir a sobreposicao.
Caso o asfalto ndo venha a prender esta pequena
borda (1 cm) do aluminio, esta deve se colar o que
estiver solto, aplicando com um pincel o produto
Texton L 9000 ou um adesivo incolor. Veja o
desenho em corte de uma laje com paramento
elevado em alvenaria.

TC: 1 D-AGUA X F DEDIPLAS

Z DENTE DE DIFLAY EXTIFORT
|

I CHAFINM Cf H MOBERETER

E:

REUFO O DIFLAYS

= AUNTA
g -
DE l'-.II‘Iul’EL DE 1% O MAI_-___‘|
Hh-' -l:. X -.-' . - -
_:_: J_:-.-:li.-: E-. |r-_:-:!::.:.i-: i ;. .l. |'|. g -a.;: __-. .:.I: i ;. -l- |'I .__E-.l.f! .!__ o ::-:-'I _-: g
e ~==-={~E T A ?’“&"‘3 A e
=t _.:,___:-_._' '_-_' ?_- - ?—- =, et T - ot n:

EI-IEEH:D E CONMTHA FITD
AREATECEL IMPFER MEAYEL MPa. 10
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GENERALIDADES RELATIVAS A

APLICAGAO DE
MORTER-PLAS ALUMINIO
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MORTER-PLAS ALUMINIO deve ser sempre
aderido ao substrato para evitar:

- que seja arrancado pelo vento.
- que se desprenda de coberturas muito inclinadas.
Antes de se iniciar a aplicacao de MORTER-PLAS
ALUMINIO, deve-se preparar a superficie, de acordo
com as instrucoes validas para as mantas normais,
conforme pagina 13 em diante. Para a soldagem da
sobreposicao, emprega-se a tecnica descrita na
pagina 17, porem com as seguintes restrigoes:
a) Nao executar o biselamento que nao ¢ valido para
este material.
b) Para se executar emendas transversais, €
necessario remover uma tira de asfalto da lamina de
aluminio com 10 cm de largura, pelo seguinte
metodo: Cortar o asfalto marcando-o até o nivel do
aluminio com uma faca especialmente ajustada, com
cuidado para nao atingir o filme central do
polietileno. Aquecer a tira de aluminio com o
macarico, para que esta se solte do asfalto.
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Com este procedimento, uma faixa de asfalto
fica exposta e permite a soldagem da
sobreposicao.
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Outro procedimento veja os desenhos abaixo:

e T O e e
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Deve-se atentar para o

&% fato de que, quando uma
Ki manta termoplastica é
iImpermeavel a molécula
da agua e aos gases;
gquando € totalmente
aderida ao substrato, se
houver uma bolsa de ar
aprisionada por baixo da
manta, e esta for
aquecida pelo raio do sol,
0 ar ocluso aumenta o seu
volume, formando bolhas
que expulsam ou afastam
a manta da base
desprendendo-as. A
i z ZZ umidade retida no
;ﬁg%@ substrato representa

tambéem um perigo neste

sentido.
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Quando se cola manta com auxilio de asfalto
oxidado derretido ou um cola feita com solvente
aromatico, o calor ou o solvente retido tambem pode
causar a formacao de bolhas e odores.

E necessario deixar esfriar e evaporar os solventes,
até que a temperatura e ou a cola estejam no ponto
iIdeal para unir as partes.
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DUAS MANEIRAS DE REMOVER O FILME
DESCARTAVEL - PLASTICO DESCARTAVEL OU
FIXO, NAS SECOES TRANSVERSAIS DAS
MANTAS.

FPlastico descartavel sendo
desprendido do astalto

N e

FPlastico sendo removido
por debaixo da manta a

150 2 C

P
/..

FParte aderida
a base

USANDO MANTA COM MAIOR RESISTENCIA A
TRAGAO, MENOR DESEMPENHO TERA A SUA
IMPERMEABILIZAGAO.
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COMO APLICAR A MANTA
MORTER-PLAS ALUMINIO




MORTER-PLAS ALUMINIO é sempre colocado
totalmente aderido ao substrato, o que € feito por
meio de um adesivo e pela fusdo do asfalto
polimérico auto adesivo.

Sistema A.

Desenrolar a manta no
lugar escolhido.

Ver pags. 34 e 35.

Dobre a manta sobre

ela propria. Cologue o
tucho de papelao para
evitar que o aluminio
seja vincado ou dobrado,
gquando do ir e vir.
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BASE PINTADA

Seca a base, pintar com a
cola PLASTIPEGANTE ou
FIXFILM de forma unifor-
me, sobre uma area com
largura e comprimento
pouco maior do que a
manta ou o pedaco a ser
aplicado. Caso contrario

aguardar secar ao toque.

Remover o filme plastico
descartavel até a dobra
que esta protegida pelo
tucho.

Cortar o filme com uma
faca, deixando o asfalto
exposto.

Se a temperatura do
ambiente for abaixo de + 6
°C é preciso aquecer a
levemente o asfalto.

Estender a manta por
sobre a area previamente
(imprimada) pintada.
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Por meio de um rodo em-
volto por um pano forte e

também o cabo forte, fazen--

-do 0s movimentos do meio
das mantas para os lados,
em forma de “V", para
expulsar todas as bolhas
de ar e gases.

Repetir a operacao, na
outra metade da manta.

Colar as bordas da manta
a base, sempre que o
servico for interrompido.
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Executar a soldagem da sobreposicao da
secao transversal, apagando o plastico

aquecendo-0 apenas o suficiente para que ele

retraia e nao ultrapasse a borda de alumino.

L T -ﬁ

N

S,

i o
D%

Ver pagina n°® 53 e 54.
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Sistema B

Estender uma peca de
manta com o compri-
mento conveniente, so-
bre a area da linha do
ralo.

Virar a manta de bruco,
remover o plastico.
Descartavel e aplicar,
na base, o adesivo
PLASTIPEGANTE ou
FIXFILM na area que
sera coberta pela manta
e aguardar a secagem
do adesivo (20°).

Se a temperatura do
ambiente for menor do
que 18° C, aquecer leve-
mente o asfalto da mantas

Virar e colocar a manta
no lugar.

63



Apertar e alisar a manta por meio de uma vassoura
adequada, fazendo movimentos do centro para
frente e para os lados, em forma de “V’, para
expulsar todas as bolhas de ar.

Este sistema a indicado para areas pequenas ou
malis complicadas de serem executadas.

NOTA:
Os adesivos produzidos pela TEXSA sao

especialmente indicados para aderir a frio as mantas
MORTER-PLAS e MORTER-PLAS ALUMINIO.
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APOS O TERMINO DA
IMPERMEABILIZACAO.




APOS A CONCLUSAO DA IMPERMEABILIZACAO

Remover todas as sobras de material de embalagem
e mantas, como tambem apetrechos e
ferramentas.

Verificar que nada esta obstruindo os drenos.
Inspecionar toda a area, dando atencao especial
aos arremates.

Em casos suspeitos, tentar separar as mantas, e se
O consequir, fazer os reparos necessarios.

A possibilidade de corrigir defeitos, fazer emendas e
remendos, € uma das vantagens das mantas de
fabricacao da TEXSA, marca MORTER-PLAS.

Executar a protecdo com argamassa sempre
Impermeavel no traco 1:6 cimento e areia lavada
fina média e grosa.

Executar o teste de estanqueidade vistoriando as
unioes entre as mantas.
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PROCURAR O CLIENTE OU SEU PREPOSTO

Mostrar o trabalho executado.

Dé énfase ao fato de que a protecao nao € uma
pavimentacao e a area nao pode receber
transito pesado, como, por exemplo carrinhos
de mao com rodas de ferro, nem se deve deixar
cair detritos sobre ela.

A pavimentacao deve ser executada o mais
rapido possivel.

Em caso de qualquer dano, pedir ao cliente que
avise, para que se possa executar os reparos.
Dé énfase a que ele nao pode mexer com as
mantas, nem mandar fazer reparos por outra
pessoa que nao sejam as mesmas que
executaram o servico.
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ESTE PRODUTO E GARANTIDO PELA
TEXSA BRASILEIRA LTDA.
SEGUNDO AS CONDICOES A SEGUIR ESTABELECIDAS.

| - DAS CONCESSOES DE GARANTIA.

1,1 A garantia abrange os reparos necessarios em decorréncia
de falhas de material ou de fabricacao.

1,2 Os produtos reconhecidos pelo fabricante ou Revendedor
TEXSA como defeituosos serao substituidos através do
Revendedor da TEXSA.

1.3 Os produtos substituidos, através dos distribuidores serao de
propriedade da TEXSA BRASILEIRA LTDA.

1,4 Em nenhuma hipotese havera substituicao dos produtos,
quando as deficiéncias forem as da base receptora.

1.5 Todos os produtos substituidos em garantia serao gratuitos.
|l — S4o garantidos os reparos de pinturas quando:

2.1 Os defeitos nao decorrerem de influencias internas ou
externas, de origem quimica, mecanica ou mal usados.

2.2 O produto tenha sido transportado, estocado, aplicado, e os
servicos executados e mantidos adequadamente, conforme as
recomendacoes contidas nesses termos, nos Manuais de
Impermeabilizacao e isolamento Térmico 52 edigcao e nos guias
de Aplicacao para as mantas do Sistema TEXSA.

2.3 Vicios ocultos, erros de projetos e de construcao sao de
responsabilidade dos respectivos projetistas, calculistas e
construtora. As eventuais reclamacoes deverao a eles ser
dirigidas

2.4 Sao condicoes para a efetivacao da garantia:

2.5 Que a reclamacao seja feita diretamente ao Revendedor
TEXSA, logo apos a constatacao do defeito.

2.6 Que os defeitos nao sejam resultado de desgaste natural dos
produtos, prolongada falta de manutencao, utilizacao
inadequada, obras “a posteriori” de qualquer natureza e casos
fortuitos ou de forca maior.
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2.7 Nao se enquadram na garantia os servigcos de manutencao
regular de obras e acabamento, tais como: limpeza de caixas
d’agua, limpeza e desentupimentos de alizares, pedras de
soleiras e de aguas que adentrem por detras dos produtos
TEXSA.
2.8 A garantia TEXSA nao abrange despesas relativas a:
- deslocamento de pessoal
- hospedagem
- andaimes ou guinchos
- danos pessoais ou materiais do comprador ou de
terceiros
Il PRAZO DE VALIDADE
3.1 Data venda do produto registrada na Nota Fiscal, emitida
pelo Revendedor TEXSA, que devera constar no Certificado de
Garantia fornecido pelo Revendedor TEXSA.
3.2 Para efeito de garantia, sao considerados os produtos:
- MORTER - PLAS
- MORTER — PLAS ALUMINIO
- MORPLAVA
- MORPLAVA ALUMINIO
3.3 Para Barreira de vapor, os produtos:
- MORPLAVA ALUMINIO — para temperatura entre — 25°C a
+ 80°C
- MORPLAVA - entre temperaturas de — 3°C a + 80°C
3.4 Revestimentos prediais externos, decorativos e
Impermeaveis:
- TEXTON-L ou TEXTON-R para temperatura entre 0°C
a + 80°C.
- ARGATEXSA - R-MORTER - DIPLAS

DIGNIDADE E ETICA SAO SABEDORIAS DO BOM CARATER
DO SER HUMANO, UNICA FORMA DE DEMONSTRAR
RECONHECIMENTO E GRATIDAO PELOS ENSINAMENTOS
RECEBIDOS.

AIMAR G. DA CUNHA
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